	序号
	设备名称
	技术指标、参数
	数量

	1
	传感器实验台
	配置不低于25种传感器；实现数据采集和数据分析功能，相关数据采集接口采用USB2.0及以上，包含计算机控制技术和自动控制原理相关实验模块。

配备气压源、数字压力表、玻璃转子气体流量计、0-20V直流电压表仪表、直流稳压电源且具有短路保护功能：±15V、+5V、±2V-±10V、+2- +24V可调、音频振荡器0.4KHz-10KHz可调、低频振荡器1Hz-30Hz可调、频率/转速表、计时秒表、虚拟仪器软件及采集卡、温度PID控制仪表、温度源 0-120℃、振动源（1Hz-30Hz）、配套用计算机（兼容机CPU：AMD A8-5600K；主板：带串口；内存：金士顿DDR3 1600,4GB；硬盘：希捷1TB ST1000DM003 7200转64M SATA；机箱电源：大水牛宽V400WATX电源；显卡：蓝宝石6670  2G DDR3 PCI-E接口；显示器：HKC T2000 21.5显示器，IPS面板；键盘鼠标：键鼠套装）、NI 公司LabVieW数据采集卡及软件。

配备模块：差动放大电路实训模块；压力传感器模块；差动变压器模块；电容传感器模块；霍尔传感器模块；压电传感器模块；电涡流传感器模块；光纤传感器模块；温度传感器模块；SCA1600双轴倾角、角度传感器模块（20只）；气敏传感器模块；湿敏传感器模块；应变传感器模块；超声波传感器模块；热释电红外传感器；计算机控制技术及自动控制原理模块；各模块对应传感器。

其中自动控制模块系统包含内容：模块由各单元电路、8088CPU控制单元和PC机进行通讯的串口构成；信号源发生单元电路：正弦波、方波、斜波及抛物波，信号周期在2毫秒至30秒之间可调；采样保恃器及单稳单元电路；运算模拟单元电路；非线性单元电路；状态指示灯单元；D/A0832数/模转换单元电路；A/D0809模/数转换单元电路；单节拍脉冲发生单元；电位器单元；－5V电源发生单元；驱动单元；电机单元；直流电机、步进电机模块单元；信号测量单元：采用PC软件实现双踪示波器、频率特性分析等功能。特殊运算环节单元；可变电阻器组单元；微型温度控制单元。
	16

	2
	立式铣床配套
	立铣快换铣夹头JXT25-50(与北一产立铣XA5032配套)
	2

	3
	数控滚齿机、卧式铣床配套
	模数滚刀，每套含M1.5、M2、M3、M4、M5共5种。
	2

	4
	钳工划线平台
	铸铁划线平台(300*400)1个、铸铁划线方箱(200*200)1个、划线V型铁(153*45*123)2个、游标高度划线尺(哈量厂产300㎜)1个，哈工正品油标卡尺0-150毫米5只。
	4

	5
	车床爪卡盘
	车床四爪卡盘（K72400a28，与CA6161B/A主轴和夹盘连接盘连接）、卡盘连接盘（K72400a28，与CA6161B/A主轴和夹盘连接盘连接）、车床四爪卡盘（K72315，与沈一CA6140A车床配套）
	1

	6
	便携式电子电焊机（含φ16mm手把线20米）
	ZX7-200(371*155*295 重量8.4㎏ 随机附件2个快插头、地线夹1个、内六角扳手1个，220V逆变直流焊机)
	1

	7
	台式电脑

	CPU：AMD A8-5600K；主板：BIOSTARHi-Fi A85X；内存4GB；硬盘1TB；显卡：蓝宝石6670 2G DDR3 PCI-E接口；显示器：HKC T2000 21.5显示器，IPS面板；微软 Studio 1080P HD高清6个、海康威视高清DS-7804HW-SNH（1T+1T硬盘），500G移动数据存储器。
	4

	8
	电阻负载箱
	BX8(额定电流：每组≤4A，三组并联≤12A 

电阻调节范围：每组57.5Ω~1420Ω；三组并联19.2Ω~470Ω

电流调节范围:每组4A~0.16A.三组并联12A～0.48A) ，含尤利特YD-3035H微型气泵。
	2

	9
	摇臂钻床配套
	快换卡头1套（与沈阳中捷摇臂钻厂产Z3040/1300配套使用，另含：卸刀扳手(200301C)、退套楔(3;SZSS81-1)、退套楔(4;SZSS81-1)、带有莫氏锥度的短度径套(3*1;SZSS82-1)、带有莫氏锥度的短度径套(3*2;SZSS82-1)、带有莫氏锥度的短度径套(4*3;SZSS82-1)、卸刀扳手(22;SZSS81-2),含19件，带攻丝卡头）
	1

	10
	车间排风降温除湿用风扇
	挂壁式强力风扇（含安装、电缆等配套）DF65
(规格650㎜ 功率250W 风量180m³/min 转速1420r/min)
	15


柜式刀具车2个：TJC-101-3A （BT40刀具套 29个），720*420*980㎜ BT40刀具套29个

刀具柜1个：铭祺DTE系列刀具柜外观尺寸650*405*1545㎜ （BT40刀具套 3层共54个）；

铣床组合压板2套：58件套螺杆（含M16和M10各一套）；

	加工中心刀柄2个：含BT40-FMB27-60、BT40-FMB22-60各一套；聚酯纤维材料割板机1台；合金切割机 GCM 10 M10寸1台。
(刀具柜：柜体材料厚度1.0㎜，柜体顶部下方和柜体底部下方都有1条65宽的加强筋，门上有1条90宽的加强筋，侧板双层1.0的板)
	1

	12
	工具箱
	高98长74宽40(1.5㎜铁板折弯焊接 双开门并列两个抽屉（详见原有工具箱）)
	25


